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Abstract of W0971 8992 

A device for wrapping contaminant or non- 
contaminant waste resulting from the medical 
treatment of humans or animals, as well as 
household waste. The device shown in the figure 
consists of a housing (1 ) used as a frame 
supporting a dispenser (2) for a heat-sealable 
plastic sleeve (3) forming a receptacle in which 
the waste may be deposited, a drive mechanism 
(4) for moving the sleeve, a heat-sealing 
mechanism (5), and a removable storage 
receptacle (6). The device is characterised in that 
the size of the wrapping may be selectively 
adapted to that of the waste objects. The device 
is useful for confining waste in wrappings that are 
impervious to volatile fumes, odours and liquids 
regardless of the position of the wrappings during 
storage and transport. 
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(57) Abstract 

A device for wrapping contaminant or non-contaminant waste 
resulting from the medical treatment of humans or animals, as well 
as household waste. The device shown in the figure consists of a 
housing (1) used as a frame supporting a dispenser (2) for a heat- 
sealable plastic sleeve (3) forming a receptacle in which the waste 
may be deposited, a drive mechanism (4) for moving the sleeve, a 
heat-sealing mechanism (5), and a removable storage receptacle (6). 
The device is characterised in that the size of the wrapping may be 
selectively adapted to that of the waste objects. The device is useful 
for confining waste in wrappings that are impervious to volatile fumes, 
odours and liquids regardless of the position of the wrappings during 
storage and transport. 

(57) Abrdgd 

L* invention conceme un dispositif pour emballer les dechets 
contaminants ou non issus des soins me*dicaux prodigu6s aux etres 
humains ou aux animaux ainsi que les dechets managers. En r6ference 
a la figure le dispositif est constitu6 d'un carter (1) faisant chassis 
supportant un devidoir (2) de gaine plastique thermosoudabie (3) 
formant receptacle pour ddposer les dechets puis un m6canisme 
d'entrafriement (4) de ladite gaine suivi d'un m6canisme de thermo- 
soudage (5) puis d'un receptacle amovible de stockage (6). La 
particularite" du dispositif est d'adapter a volonte* la dimension de 
Femballage aux objets. L'invention permet de confiner les dechets 
dans des enveloppes Stanches aux Emanations volatiles, odeurs et 
liquides et ce quelle que soit la position desdites enveloppes Stanches 
pendant leur stockage et leur transport. 
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DISPOSITIF POUR COLLECTER ET CONF1NER LES DECHETS 
HOSPITALIERS ET MENAGERS. 

La presente invention coneerne un dispositif pour emballer 
les dechets de type menagers et les dechets issus des soins 
medicaux prodigues aux elres humains el aux animaux ainsi que 
les dechets produits par les activites liees a ces soins. 

5 L'emballage des dechets actuellemenl est realise au moyen 

de sacs plasliques ou cartons plasiifies. Ce type d'emballage ne 
permet pas de confiner correctement les gaz ou odeurs relargues 
par les dechets. 

Le resultal se traduil par une propagation volatile de germes 
1 0 patogenes et odeurs desagreables, ce qui pose un probleme de 
contamination potentielle notamment dans les centres de soins, 
materniles, chniques veterinaires, laboratoires d'analyses, toilettes 
de locaux publiques au travers des serviettes hygieniques 
feminines et plus simplement locaux poubelles d'immeubles. 

1 5 Lc dispositif selon ('invention permet de remedier a eel 

inconvenient par emballage des dechets dans des enveloppes 
etanches aux gaz, odeurs el liquides et ce quelque soit la position 
des dites enveloppes apres fermeture. 

Une adaptation du dispositir est notamment possible sur les 

2 0 bouches de vide ordures des immeubles garantissant alors une 

proprete constante des conduits et jouant le r61c de trappe anti 
odeurs a l'utilisation. 

Des sytemes proches ont ete deja etudies notamment celui decrit 
dans le brevet europeen n° 281 355 mais ce dernier oblige 

2 5 l'utilisateur a pousser ses objeis pour obtenir un defilement de la 

gaine, il n'y a pas de systeme d'entrainement, el la fermeture des 
sacs obtenus est simplement realisee par twistage ce qui ne 
permet pas une reelle dtancheite. 

Dans le brevet europeen n 6 05660 le systeme decrit ne permel pas 

3 0 de regler automatiquement la dimension de l'emballage et utilise 

un systeme de pinces et non pas de rouleaux pour faire defiler la 
gaine. 

La dimension de l'emballage peut etre modifiee par remplacement 
d'un element du mecanisme, mais pour donner a nouveau une 
dimension standart. Le mecanisme decril n'esl pas fonctionnel 
3 5 pour remballage systematique de chaque ddpot unitaire avec 
adaptation systematique de la dimension de gaine necessaire. 
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L'innovation principale de la pr&sente invention est 1 'adaptation 
systematique de ia dimension de l'emballage aux dechets. 

En reference a la figure 1, le dispositif est constitu£ d'un 
carter (1) faisant office dc chassis supportant en partie superieurc 

5 un devidoir (2) de gaine plastique thermosoudabie (3) form ant 
receptacle pour d^poser les dechets, un mecanisme d'entrainement 
(4) de la dite gainc juste en dessous, suivi d'un mecanisme de 
thermosoudage (5) puis d'un receptacle amovible (6) permettant 
I 'installation d'un emballage sccondaire en vue de vidage 

1 0 pcriodique. 

Lcs dechets largues a l'aplomb du receptacle primaire tombent au 
fond de celui-ci pour etre entrames par la dite game (3), elle 
memc entrainee par friction entre au moins deux rouleaux ou 
gaiets tournanls cn sens inverse Tun par rapport a l'autre, eeux-ci 

1 5 disposes d'une part de fa^on a obtenir en permanence une 

pression de contact avec la gaine, disposes d'autre part de maniere 
a ce que les surfaces de contact des dits rouleaux s'eloignent au 
passage des dechets tout en conservanl une pression de contact 
avec la gaine, la quantite de gaine necessaire pour emballer 

2 0 les dechets et rcgenerer les surfaces souillees etant liee au nombre 

de tours des dits rouleaux, le dit nombre de tours etant reglabie 
a volonie par 1'utilisateur ou automatiquement par un systeme de 
detection, le defilement de la gaine ainsi obtenu entratnant les 
dechets emprisonnds sous les rouleaux, la fermeture etanche etant 

2 5 realisee a volonte ou automatiquement par actionncment d'une 

pincc dc thermosoudage capable de couper ia gaine au milieu 
d'une soudure large realisant en meme temps l'etancheifc* de 
Tenveloppe cree et le fond de Tenveloppe suivante. 

Un mecanisme de distribution automatique ou manuel de 

3 0 produit neutralisant type germicide ou autre peut etre install^ au 

dessus du devidoir formant rdceptacle. Son fonctionnement peut 
etre condilionne par liaison mecanique ou electriquc au 
fonctionnement de Tentraincur de gaine. 

Le carter (1) peut etre surmontd d'un capot articule. 
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Suivant les diff^rents modes de realisation et suivant fig 1,2 et 3: 

-L'ensemble "devidoir, mecanisme d'entrainement, mecanisme dc 
thermo-soudage" peut etre dissociable de la partie receptacle el 
venir s'adaptcr sur tout type de conteneur a but de collecte de 
5 dechets, voir remplacer une trappe de vide ordures ou s'integrer 
dans un plan de travail de cuisine amenagee. 

-Le devidoir (2) formant receptacle est amovible et peut etre 
change dans son integralite a chaque rechargement de gainc 
neuve/ 

1 0 -La forme du dcvidoir/receptaclc permet d'obtenir une surface de 
depot des dechets protegee des souillures par la presence de la 
game. La surface de gaine pollute sc retrouve enfermee avec le 
dechets lors du defilement de la gaine et la surface de depot se 
trouve regeneree par un tron?on de gaine neuve. 

1 5 -Le mecanisme dentraincmenl (4) est constitue d'un jeu de 

rouleaux entraineurs (13) actionnes manuellement par un volant, 
un levier (14) ou electriquement par un moteur. 

-Le dit mecanisme peut etre actionne par l'intermddiaire d'unc 
cremaillere reliec elle m6me directement ou indircctement a un 

2 0 levier d'actionnement manuel. Une telle configuration peut 

permettre de relier un eventucl couvercle au dit levier et 
d'actionncr le mecanisme par manipulation du dit couvercle. 

-Dans tous les cas la rotation des rouleaux ne peut se faire que 
dans le sens voulu par interposition d'un systeme de debrayage. 

2 5 Le debrayage peut etre obtenu par un cliquct a lame ou a bille sur 

les axes de rouleaux, 

-Les rouleaux d'entralnement sont constitues d f un axe central 
rigide dc faible diametre enrobe d'une mousse clastomere dc fort 
diamelre. Ce choix permet un montage a entraxes fixes, le passage 

3 0 des dechets se faisant par deformation du dit enrobage en mousse 

elastomere, les rouleaux sont months en force Tun contre Pautre 
afin de garanlir renlramement de la gaine a vide. 

-Les rouleaux sont solidaires en rotation grace aux engrenages (15) 
disposes en bout d f axe. Ces engrenages sont de diametres 
3 5 identiques pour garanlir le meme nombre de tours aux rouleaux. 
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-Dans le cas oil I'actionnemenl se fait par mise en rotation directe 
manuelle ou motoris^e ces dits engrenages sont en prise directe. 
Dans le cas ou I'actionnemenl utilise la translation d'une 
cremaillerc, celle-ci peut etre placee entre les engrenages 
5 moyennant une diminution de diametre de ceux-ci. 

-Les engrenages disposes en bout d'axes de rouleaux peuvent etre 
monies tournanls el disposer d'un alesage crante donl la forme 
permet le blocage dans un seul sens de rotation d'une ou plusieurs 
lames ressorts solidaires des axes. Un tel montage assure le 
1 0 debrayage des rouleaux en cas d'inversion du sens de rotation par 
volant manuel, levicr, moLeur eiectrique ou eremaillere. 

-L'cnrobage des rouleaux entraineurs disposent de plusieurs 
saignees circulates (16) afin de ne pas refouler les liquides 
contenus dans les dechets. 

1 5 -Les rouleaux peuvent etre con9us avec un enrobage mince sur des 

axes de faibles diametres ; les en traxes son I alors variables el la 
pression de contacl mainlenue par ressort de rappel entre les 
rouleaux. 

-Selon les configurations la quantite de gaine necessaire esl 
obtenue soil par action manuelle avec controle visuel, soit par 
detection automatique au moyen de cellules photo-electriques ou 

2 5 palpeurs m£caniques installes au dessus du devidoir/receptacle 

sur un supporl ou un capot gventuel. 

-La quantitd de gaine utilisee a chaquc depot peui 6tre standard 
pour des applications specifiques comme la collecte des serviettes 
hygieniques feminines dans les locaux a usage publique, les trains, 

3 0 avions, gare, h6tels, maternites etc.... 

-La fermeture de Temballage par thermo-soudage est realisde 
grace a un jcu de pinces chauffantes escamotables.(5) 

-La fermeture des dites pinces peut 6tre obtenue par la mise sous 
tension eiectrique simultanee d'un electro-aimant (7) et des 
3 5 resistances chauffantes (8) ou par Tintermediaire d'un ievier. 
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-La due mise sous tension esl obtenue par I'actionnement d'un 
contacteur. Le dit contacteur peut etre actionne selon les 
configurations soil manucllement soit automatiqucnient en fin de 
rotation des rouleaux entraineurs. 

5 -La temperature dc chauffage pour lc soudage esl prereglee a la 
fabrication en usinc et Ie temps de fcrmeture des pinces 
chauffantes comme du temps de soudage est defini par une 
temporisation. 

-Les supports (9) de resistances chauffantes (8) de thermo- 
1 0 soudage peuvent etre fixes libres en rotation sur l'axe rigide des 
rouleaux entraineurs (13) et consumer ainsi les machoires de 
pincemenl de la gaine. Un tei montage garanlil le posilionnemenL 
de la soudure et simplifie la realisation d ! ensemblc. 

-Les dits supports (9) sont rendus solidaires en rotation entre eux 

1 5 grace aux engrenages partiels (10) disposes a leurs exlremites. 

-La fermeture de la pince ainsi constitute peut etre assuree par 
deplaccment d'une biellette articulee fixec sur 1'une des machoires 
d l unc part et fixee a un eleclroaimant (7) d^autre part. 

-La pression de fermeture peut etre limitee par un dispositif a 

2 0 ressort (11) integrt a la* dite biellette ou place en interface avec 

relectroaimanf ou entre la machoire maitressc et la biellette. 

-Les resistances de soudage (8) disposees sur les supports (9) 

peuvent disposer a leurs extremites des contacts mecaniques par 

exemple a lamelles permcttants de fermer le circuit electnque lors 
25 dc Taccostage. 

-Un tel montage empeche la chauffe inopinee des resistances en 
cas de defectuosile de fermeture de pince. Le soudage ne peut 
done se faire en presence d 1 un dechet insuffisamment descendu. 
Le cablage s ! en trouve simplifie. 

3 0 -La temporisation libere la pince pour un defilement 

complementaire. 

-Un contacteur manuel peut shunter la temporisation a cet effel. 
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-La forme des surfaces de la partie chauffanle des machoires qui 
rentre au contact de la gaine lors de la fermeture dc ia pince peut 
posseder une excroissance capable de coupcr en loute ou partie la 
dile gaine au milieu de la zone soudee par fluagc en phase dc 
5 ramoll issemenl. 

-Dans un configuration utilisant un levier (14) manucl direct, la 
rotation dc celui-ci peut etrc coaxiale avec un rouleau el en prise 
constante avec I'cngrenage debrayable du dil rouleau. 
L'actionnement du levier de fa?on alternative permet le defilement 
10 de la gaine et en fin de course ferine les supports de resistances 
chauffantes qui peuvent se metlre sous tension grace a la 
fermeture du circuit par contacts a lamelles a I'aceostagc. 

-Dans une configuration simplifiee l'emballage peut se faire sans 
soudage a chaque depot, la gaine formant ainsi une chausselte dont 

1 5 la fermeture par soudage ou autre esi assurec uniquemenl en fin 

de stock ou vidage periodique. Cette configuration n'est pas 
applicable par contre sur vide ordure pour cause d'encombrement 
du conduit commun. 

-Pour raci liter Tamor^age lors du remplacement, les cartouches 
neuves de gaine possedent une languette carton ou autre que Ton 

2 0 engage dans le m^canisme d'cntrainement. 

-En relation avec les diffcrents elements techniques de realisation 
on met en evidence les modes de fonctionncment suivants: 

En configuration automat isee: -1'ulilisalcur largue ou depose 

2 5 ses dechels a Taplomb du receptacle superieur, 1c detecteur dc 

presence decienche un moteur electrique actionnant les rouleaux, 
entrainant la gaine et les d^chets. Le detecteur ne decelant plus de 
presence dans le receptacle superieur, les rouleaux continuent de 
tourner en cooperation avec une temporisation reglee pour 

3 0 garantir un defilement supplcmentaire. Ce defilement 

complementaire est destine a nc pas essayer de souder en 
presence de dechets el si on le souhaile de regdnerer lotalement 
les zones susceptibles d'etre souillees. L'arrel du moteur decienche 
la fermeture de la pince dc soudage, le soudage s'effectue en 
3 5 cooperation avec un temporisation et le sachet coupe tombe dans 
le r6ceplacle inferieur. L'utilisateur ddclenche obligatoirement 
remballage des qu'il depose ses ddchets. 
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En configuration semi- manuelle L'operateur actionne un 

conlacleur pour metlre cn rotation les rouleaux et maintien 1c 
contact jusqu'a disparition des dechets. L'abandon dc ce contact 
provoquc Parret du moteur et done du defilement et 
5 simultanement par rintermediaire d'un relais temporise actionne 
le mecanisme de soudage/coupage. En fin de temporisation 
l'ensemble des relais redeviennent inactifs. Si la pince dc soudage 
ne peut pas se fermer correctement un voyant s'allume et indique 
a rutilisateur de reactionner le defilement. 

1 0 En configuration manuelle L'operateur actionne a volonte 

le defilement et le soudage/coupage au moyen de deux contacteurs 
distincts, un relais empdehant la mise sous tension simuhan^e des 
deux contacteurs. Si la pince de soudage ne peut pas se fermer un 
voyant s'allume et indique a rutilisateur de reactionner le 

1 5 defilement. 

En configuration a mise en rotation manuelle directe 

L'operateur actionne a volonte un levier ou un volant relie 
mecaniquement aux rouleaux jusqu'a disparition des dechets puis 
au moyen d'un contacteur proedde au soudage /coupage. Si la pince 

2 0 ne peut pas se fermer un voyant s'allume et indique a rutilisateur 

de reactionner le defilement. 

Dans les configuration manuelle l'operateur peut omettre de 
proceder au soudage, les dechets se trouvent alors emballcs dans 
une "chaussette" mais la pression constante des rouleaux sur la 
2 5 gaine permet un confinement deja consequent, dc meme en cas de 
panne de la pince dans les version automalisees. Une configuration 
prevue sans soudure peut etre envisagee suivant Tapplication et 
donner ainsi une poubelle autonome, simple et bon marchd. 
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REVENDICATIONS 

1) Dispositif pour emballer les dechets issus des soins medicaux 
prodigues aux etres humains ou aux animaux ainsi que les 
dechets de type managers , du type comprenant un carter (1) 
faisant office de chassis supportant en partie superieure un 

5 d^vidoir (2) de gaine plastique thermo-soudable (3) formant 
receptacle primaire a dechets, d'un mecanisme d'entrainement 
(4) de la dite gaine juste en dessous, suivi d'un mecanisme (5) de 
thermo-soudage realisant ainsi des enveloppes etanches aux 
emanations volatiles et liquides , caracterise en ce que les 

1 0 dechets largues a Taplomb du receptacle primaire tombent au 
fond de ceiui-ci pour fetre entrain^s par la dite gaine (3) , elle 
mSme entrainee par friction entre au moins deux rouleaux o u 
galets tournants en sens inverse Tun par rapport a l'autre , ceux- 
ci disposes d'une part de fagon a obtenir en permanence une 

1 5 pression de contact avec la gaine , disposes d'autre part de 

maniere a ce que les surfaces de contact des dits rouleaux 
s'eloignent au passage des dechets tout en conservant une 
pression de contact avec la gaine , la quantite de gaine 
necessaire pour emballer les dechets et regen6rer les surfaces 

2 0 souillees etant liee au nombre de tours des dits rouleaux , le dit 

nombre de tours etant reglable a volonte par Tutilisateur ou 
automatiquement par un systeme de detection, le defilement de la 
gaine ainsi obtenu entrainant les dechets emprisonnes sous les 
rouleaux ,1a fermeture etanche etant realisee a volonte ou 

2 5 automatiquement par actionnement d'une pince de 

thermosoudage capable de couper la gaine au milieu d'une 
soudure large realisant en meme temps Tetanch6ite d e 
Tenveloppe cree et le fond de Tenveloppe suivante. 

2) dispositif selon revendication 1 caract6rise en ce que au moins 

3 0 un des rouleaux d'entrainement peut 6tre constitue d'un axe 

rigide de faible diamfetre enrobe en forte epaisseur d'un 
materiaux a grande deformation elastique permettant le passage 
de la gaine chargee d'un dechet encombrant par simple 
deformation 

3 5 3)dispositif selon revendication 1 et 2 caracterise en ce que Tun 
des rouleaux au moins peut posseder une ou plusieurs 

diminutions de diamfetre afin de ne pas refouler les liquides. 
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4) dispositif selon revendication 1 caracterise en ce que la mise 
sous tension des resistances (8)de thermo-soudage de la gaine en 
fin de cycle est conditionnee par une fermeture correcte de la 
pince formee par les supports (9) des dites resistances afin 

5 d'empecher une soudure en presence de dechets ,1a dite mise 
sous tension pouvant etre assuree par presence de contacteurs 
mecaniques (12) raontes directement sur les dits supports 
actionnes lors de leur accostage a la fermeture. 

5) dispositif selon revendications 1 ,2 et 3 caracteris6 en ce que les 
10 entraxes des rouleaux (13) d'entrainemenl peuvent varier lors du 

passage des dechets ,1a pression de contact necessaire entre les 
dits rouleaux et la gaine etant alors assuree par ressorts de rappel 
eventuellement places entre les axes a leurs extremites. 

6) dispositif selon revendications 1 ,2 et 5 caracterise en ce que le 

1 5 systeme d'entrainement des rouleaux possede un mecanisme de 

debrayage pour empecher l'inversion du sens de rotation des dits 
rouleaux constitue par exemple d'engrenages (15) montes 
tournants en bout des axes de rouleaux et possedants chacun un 
alesage crante dont la forme permet le blocage dans un seul sens 

2 0 de rotation d'une ou plusieurs lames ressorts solidaires des axes 

formant ainsi" un cliquet. 

7) dispositif selon revendications 1 ,2, 4 et 5 caracterise en ce 
que les axes des articulations des supports (9) des resistances 
chauffantes de thermo-soudage peuvent etre coaxiaux avec les 

2 5 axes de rouleaux entraineurs afin d'assurer une localisation 

precise et repetitive de la soudure. 

8) dispositif selon revendications 1 , 2, 4 , 5 et 6 caract6ris6 en ce 
que le mecanisme en version motoris6e peut determiner de facon 
automatique la quantite de gaine a defiler pour l'emballage grace 

3 0 a une detection de presence dans le d6vidoir /receptacle au 

moyen, par exemple de cellules photo-electriques ou palpeurs 
mecaniques installes sur un support specifique ou sur la face 
interieure d'un eventuel capot . 

9) dispositif selon revendications 1 , 2 , 5 et 6 caracterise en ce 
3 5 que les recharges neuves de gaine possfcdent une amorce 

d'entrainement sous forme par exemple d'une languette carton 
poussee manuellement entre les rouleaux 
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1 0 

-10) dispositif selon revendication 1 , 2 et 5 caracterise en ce 
qu'il est adaptable comme trappe de vide ordure emp&chant les 
odeurs de sortir du conduit grfice & la pression permanente des 
rouleaux sur la gaine et garantissant la proprete de celui-ci grace 
5 a l'emballage etanche realise. 
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